
Інструкція з підготовки технічного завдання 
на виготовлення стільниць з HPL

Вкаж�ть габаритн� розм�ри готового виробу та м�сця для вр�зного обладнання

Вкаж�ть розм�ри окремих деталей та в�дступи для вр�зного обладнання

Якщо є схема монтажу в�д виробника мийки та/або варильної
поверхн�, надайте її також. Обовʼязково зазначте тип монтажу мийки -
накладна, п�дст�льна, вбудована (�нтегрована).
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Вид №2 Вид №4Вид №3

Вкаж�ть види обробки торц�в та типи зʼєднань ст�льниць

Вкаж�ть вид обробки торця б�ля кожної сторони виробу у прямокутнику

Вид №8

Вид №1

Вид №5 Вид №6 Вид №7

1-2 - види обробки торц�в. Для позначення використовуйте види
обробок, подан� нижче
3 - тип зʼєднання ст�льниць

Види обробки 1-3 не передбачають шл�фування, пол�рування � натирку торця ол�єю
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Складська програма HPL панелей ABET LAMINATI 12 мм у Києв�
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