
Інструкція з підготовки технічного завдання 
на виготовлення стільниць з HPL

Вкажіть габаритні розміри готового виробу та місця для врізного обладнання

Вкажіть розміри окремих деталей та відступи для врізного обладнання

Якщо є схема монтажу від виробника мийки та/або варильної
поверхні, надайте її також. Обовʼязково зазначте тип монтажу мийки -
накладна, підстільна, вбудована (інтегрована).
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Вид №2 Вид №4Вид №3

Вкажіть види обробки торців та типи зʼєднань стільниць

Вкажіть вид обробки торця біля кожної сторони виробу у прямокутнику

Вид №8

Вид №1

Вид №5 Вид №6 Вид №7

1-2 - види обробки торців. Для позначення використовуйте види
обробок, подані нижче
3 - тип зʼєднання стільниць

Види обробки 1-3 не передбачають шліфування, полірування і натирку торця олією
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Складська програма HPL панелей ABET LAMINATI 12 мм у Києві
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